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Resumen 

La versatilidad de los materiales poliméricos derivados de hidrocarburos fósiles 
ha beneficiado el desarrollo industrial, sin embargo, han ocasionado efectos 
adversos sobre el medio ambiente. Para minimizar estas consecuencias 
indeseables, se están investigando fuentes agrícolas renovables como 
alternativa para el desarrollo de bioplásticos. En este sentido, la extracción de 
almidón de yuca amarga (Manihot esculenta Crantz), permitió la obtención de 
un material termoplástico de almidón (TPS), realizando una gelación con 
plastificantes como agua y glicerol. Los resultados basados en análisis térmicos, 
mecánicos y morfológicos permitirán determinar si el biocompuesto de almidón 
de yuca puede considerarse una alternativa prometedora para la sustitución de 
plásticos de un solo uso. 
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5 °C y 10 °C superior a la temperatura de gelación obtenida en los análisis de DSC con la 
finalidad de realizar un adecuado procesamiento del almidón evitando la degradación de 
este. 

Los resultados obtenidos para la determinación de la temperatura de gelación (figura 
1). Para las muestras de almidón extraídas de yuca amarga variedad 7951-5 la una 
temperatura máxima fue de 79,06 °C y la entalpia de gelación fue de 180,97 J/g. En este 
sentido, la entalpía obtenida está relacionada con energía requerida para desestructurar el 
gránulo de almidón en el proceso de plastificación y a su vez con la composición del 
mismo. En cuanto al almidón comercial la temperatura máxima fue de 85,96 °C y la 
entalpia de gelación fue 296,19 J/g. Las diferencias de temperatura máxima entre el 
almidón obtenido de la variedad de yuca y el almidón comercial de papa se deben a 
múltiples factores como la fuente vegetal de extracción, a la pureza del almidón comercial 
y el porcentaje de humedad contenida en el material.  

 
Figura  1. Termograma obtenido a partir de un análisis por DSC para las muestras 

de almidón comercial marca Sigma Aldrich  y almidón de yuca variedad 7951-5. 

Las películas elaboradas para las formulaciones descritas anteriormente en la 
metodología (figura 2), las mismas presentaron mayor opacidad conforme se adicionaba 
una mayor cantidad de plastificante, esto por el aumento de viscosidad de la mezcla. Sin 
embargo, la determinación de propiedades térmicas, mecánicas y morfológicas es necesaria 
para describir las características de cada bioplástico formulado. 
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Figura  2. Películas de almidón termoplástico (TPS) elaboradas con el almidón de yuca 
obtenido de las variedades 7951-5. 

 

La espectroscopia FTIR se ha utilizado para investigar cambios en la estructura del 
almidón al ser convertido en películas de TPS en un nivel molecular de corto alcance e 
identificar las posibles interacciones entre el almidón y el agente plastificante. Los 
espectros FTIR de las películas de TPS de almidón de la variedad de yuca 7951-5 (figura 
3). 

 







http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/
http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/
http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/



